Artikel nr. 104N

Bruksanvisning
STANDARD Kniven Snatoku och andra asiatiska knivar
Grov Skarpning Finhoning Saxar Grov Skarpning Finhoning
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STANDARD KNIVVASSARE INSTRUKTION:

STANDARD- Kniven omfattar alla ca 20° Euro/Amerikanska knivar med dubbel fasad egg.

1. Hall vassaren med vanster hand pa en plan, stabil yta. Hall fingrarna borta fran skarpningssparen, annars kan skador uppsta. Hall fingrarna
borta fran sk&rpningssparen, annars kan skador uppsta.

2. Satt in bladet helt och hallet och vertikalt i det Iampliga slipsparet, i en 90 graders vinkel mot slipmaskinen. Dra knivbladet med latt tryck fran
axeln till spetsen i riktning mot indikatorpilarna. (Se Fig. 1)

Nr 1V-formad slits (grov karbid) - Snabb slipning av en ny egg

Nr 2 V-formad slits (fine CERAMIC) - Slipning foér en slat kant

Notera: Nar du anvander knivslipen racker det med ett 1att tryck. Starkt tryck kan géra att du tappar kontrollen éver bladet och orsakar méjlig
skada. Oka trycket forsiktigt och gradvis tills dnskat resultat uppnas.

KERAMIK spar nr 2 ar for finslipning av en Iatt trubbig kant. Hardmetallslits slot nr 1 &r for en slo eller skadad kant som behdver en ny skarpning.
For vardefulla knivar bér du forst prova att slipa med CERAMIC-platsen nr 2.

Anvénd endast CERAMIC spar #2 for att slipa din tandade kniv. (Se Fig. 2)

3. Upprepa ovanstaende procedur tills bladet &r skarpt. Dra alltid bladet fran tdngen till spetsen genom slipsparet och aldrig fram och tillbaka.

ASIATISK KNIVSLIPNING INSTRUKTION:

Asiatisk kniv omfattar alla SANTOKU-knivar och andra knivar med ungefar 15° dubbelfasad kant. Vassa INTE kanter som &r fasade pa ena sidan,
t.ex. traditionella sashimiknivar.

1. Hall vassaren med vanster hand pa en plan, stabil yta. Hall fingrarna borta fran skarpningssparen, annars kan skador uppsta. Hall fingrarna
borta fran skarpningssparen, annars kan skador uppsta.

2. Satt in bladet helt och hallet i det l&mpliga slipsparet, i en 90 graders vinkel mot slipmaskinen. Dra knivbladet med I4tt tryck fran axeln till
spetsen i riktning mot indikatorpilarna. (Se Fig. 3)

Nr 1V-formad slits (grov karbid) - Snabb slipning av en ny egg

Nr 2 V-formad slits (fine CERAMIC) - Slipning foér en slat kant

Notera: Nar du anvander knivslipen racker det med ett latt tryck. Starkt tryck kan gora att du tappar kontrollen éver bladet och orsakar méjlig
skada. Oka trycket forsiktigt och gradvis tills dnskat resultat uppnas.

KERAMIK spar nr 2 ar for finslipning av en Iatt trubbig kant. Hardmetallslits slot nr 1 &r for en slo eller skadad kant som behdver en ny skarpning.
For vardefulla knivar bor du forst prova att slipa med CERAMIC-platsen nr 2.

Anvand endast CERAMIC spar #2 for att slipa din tandade kniv.

3. Upprepa ovanstaende procedur tills bladet &r skarpt. Dra alltid bladet fran tangen till spetsen genom slipsparet och aldrig fram och tillbaka.
INSTRUKTIONER FOR SLIPNING AV SAXAR:

1. Med andra handen, hall i bladet pa din sax som du vill slipa sa mycket som mgjligt med skareggen exponerad.

(2S S%,till gtt den avfasade sidan av bladet lutar helt mot CARBIDE-bladet. Dra saxen fran gangjarnet till spetsen i riktningen for indikatorpilarna.
eFi

Notera: Eftersom saxbladen &r helt enkelt fasade, slipar du bara den sida av varje blad som har en fasad.
UNDERHALL:

1. Rengor utsidan med en fuktig mjuk trasa.

2. Ingen olja eller annan smorjvatska kravs.

VARNINGAR: Denna produkt &r inte en leksak. Férvara den utom rackhall for barn.
e Se den relaterade demovideon pa YouTube: bit.ly/104NVideo
Eller skanna QR-koden

e Varje SHARPAL-produkt garanteras vara fri fran material- och tillverkningsfel vid normalt slitage i 3 ar fran inkdpsdatumet, med
undantag for skador som orsakats av felaktig anvéndning eller andring. DENNA GARANTI GALLER ENDAST FOR ICKE-INDUS-
TRIELL ELLER ICKE-KOMMERSIELL ANVANDNING. Om du vill gbra ett garantiansprak kan du kontakta oss via SHARPALs
webbplats eller skicka ett e-postmeddelande direkt till warranty@sharpal.com.




